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RELAVES

Con mas de 45 anos de experiencia en la industria minera,
ICCH te ofrece soluciones innovadoras para optimizar el
mantenimiento y reparacion de canaletas que transportan
flujos altamente abrasivos.

SIGUENOS EN NUESTRAS REDES SOCIALES
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El producto ofrecido para la
aplicacion del revestimiento es un
micro hormigon predosificado
Aluminate que sirve para proteger
la canal de Relave por el desgaste
provocado por los fluidos con
solidos que por alli pasan.

Para esta aplicacion se consideran los mismos
métodos de aplicacion de los hormigones
convencionales Portland, sin embargo, los
tiempo de puesta en servicio pueden llegar a
ser de solo 6 horas.

Esta alternativa es la mas conveniente en el caso de
los trabajos que necesitan de rapida puesta en
servicio.

El hormigdn o el mortero, se proporcionan
predosificados, esto quiere decir que solo le falta
agregar agua, en el momento de la aplicacion.

Servicios Complementarios:

1. Supervision técnica previo y durante la aplicacion.
2. Aplicacion y proyecto finalizado llave en mano.
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LISTADO DE PRODUCTOS
PARA CANALES DE RELAVE

Contamos con soluciones que se adecuan a las diferentes condiciones
a los cuales estan expuestos los Canales de Relave, logrando una
proteccioén efectiva frente a las condiciones mas exigentes.

Hormigon Pre-dosificado Aluminate Natural

- Hormigon elaborado con cemento aluminoso y agregado natural.
« Fusion fisica entre cemento y agregados.

«Mas de 30 anos de éxito en Codelco Teniente y otras industrias.

Hormigodn Pre-dosificado Aluminate Sintético

- Hormigdn con cemento aluminoso y agregado sintético.
- Monolitico, con fusion quimica entre sus componentes.

- Probado en proyectos como Codelco Teniente, Quebrada Blanca y Los Pelambres.

k¥ Revestimientos Uretanicos CIM1000

- CIM 1000: Membrana liquida de uretano que forma una barrera elastomérica,
resistente a la abrasion, quimicos y agua.

- Aplicacion: Se aplica en liquido sobre la superficie del canal, adhiriéndose
fuertemente al concreto y otros materiales.

Beneficios:

» Excelente impermeabilizacion, evitando fugas y contaminacion.
» Alta resistencia a quimicos presentes en los relaves.

» Gran flexibilidad, adaptandose a los movimientos de la estructura.
» Larga vida util, reduciendo costos de mantenimiento.
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DETALLES TECNICOS

» Hormigdn Aluminate Sintético
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High Performance

Caracteristicas principales:

- Endurecimiento Rapido: 300 kg/cm? en 6 horas.

Resistencia a as altas temperaturas y facemics
1300°C
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- Resistencia Quimica: Soportaun pHde 3al.
- Dureza Mohs de 7.5: Alta resistencia al desgaste y al impacto.

Tolerancia Térmica: Ideal para cambios bruscos de temperatura y ciclos de hielo-deshielo
- Adherencia superior: Compatible con hormigones existentes.

- Facil Aplicacion

- Material predosificado, solo requiere agua.

- Compatible con equipos convencionales.

- Liberacion rapida de servicio en solo 6 horas.
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P Revestimiento Uretdnico CIM1000

|deal para:

» Canales con alta concentracion de quimicos.
» Zonas de dificil acceso o con geometrias complejas.
» Prevencion de la corrosion y el deterioro del concreto.

| PREMIX f__ventaizs Adicionaies:

» Rapida aplicacion y curado.

" Wink cim 2000 AT , :
M » Puede aplicarse en espesores variables
aach o
' segun las necesidades.

C.1.M.
Industries
Inc.

¢ Cual es la mejor solucién
para tu proyecto?

Nuestro equipo técnico especializado te asesorara en la seleccion
del material mas adecuado para tus necesidades, considerando
factores como:

[ ) Composicion de los relaves.

[ ) Condiciones climaticas.

) Requisitos de resistencia y durabilidad.
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Aplicaciones:

A Aluminate

High Performance

¥» Canal de Relaves Minera Pelambres
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I Canal de Relaves CODELCO Andina
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» Canal de Relaves Quebrada Blanca
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Sobre Lider en soluciones tecnoldgicas para la industria

minera, con Mmas de 46 afios de experiencia
Icc H enfrentando los desafios de:
' '“dUSt"a| Comercial Chile - Abrasion, corrosion y altas temperaturas.

-Impacto y desgaste extremo.

Nuestro Portafolio;

- Cementos y hormigones especiales.
- Ceramicas de alta alumina.

- Refractarios.

- Membranas uretanicas, entre otros.

Contamos con certificaciones ISO 9001, ISO 14001
y ISO 45001, y un equipo técnico especializado
para acompanarte en cada etapa del proceso.

Contactanos y descubre como nuestras soluciones
pueden optimizar el rendimiento y la vida util de tus
canaletas de relave:

¥ comchile@comercialchile.cl SIGUENOS EN NUESTRAS REDES SOCIALES
R, +56 2 2520 4900

(O +56 9 9485 4089 @ O
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